MATEC

PORTALZENTREN

MODULAR UND INNOVATIV FUR HOCHSTE ANSPRUCHE
Bewegter Tisch | Automation mit Palettenwechsel
Tischversion | Bodenlaufend
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Portalzentren

UBERSICHT

Seite 4 -11 Seite 12-13 Seite 14-17 Seite 18 -21
Kompaktzentrum Palettenwechsel Festtisch-Version Plattenfeld

Stehendes Portal | Bewegter Tisch Stehendes Portal | Palettenwechsler

2 oder 4 Paletten

Bewegtes Portal | Stehender Tisch

Bewegtes Portal | Bodenlaufend
Tisch als Plattenfeld auf FuBbodenniveau

Der perfekte Kopf fiir jede Produktionsart Prazision und Dynamik in 5-Achs und 3D

2-Achs-CNC-Gabelkopf
e stufenlos

® mit Schneckenantrieb
® Achsen klemmbar

® hohe Drehmomente

® C-Achse: 360°

® A-Achse: +/- 105°

® HSK63 oder HSK100

2-Achs-CNC-Universalkopf

e stufenlos

® C-Achse mit Schneckenantrieb
® A-Achse mit Direktantrieb

® Achsen klemmbar

® hohe Drehmomente

® C-Achse: +/- 180°

e A-Achse: +/- 180°

® HSK63 oder HSK100

2-Achs-CNC-Gabelkopf

e stufenlos

® Direktantrieb in beiden Achsen
® Achsen klemmbar

® hohe Drehmomente

® C-Achse: 360°

® A-Achse: +/- 120°

® HSK63 oder HSK100
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MATEC 30PT | 40PT Basisdaten

5-Achs-Portalbaureihe | 2-Achs-Gabelko pf Arbeitsraum Einheit MATEC 30PT MATC 40PT

Stehendes Portal | Bewegter Tisch X-Achse mm 375047508750 6.750

. Y-Achse mm 3.400 | 4.400

Lelstungsklasse HSK63 | HSK100 Z-Achse mm 1.500 | 1.800 | 2.100

CNC_Steuerung: SIEMENS | HEIDEN HAIN Maschinentischlange mm 2.000 | 3.000 | 4.000 | 5000
Maschinentischbreite mm 2.000 | 3.000

Applikationen: Achsantriebe X | Y | Z Standard Kugelgewindetrieb (KGT)

e 5-Seiten-Bearbeitung in einer Spannlage Eilganggeschwindigkeit und Vorschub max. m/min 30

e Stahlbau Linearantrieb O

e Maschinengestelle | Rahmen Zahnstangenantrieb O

e Vorrichtungsbau 2-Achs-Gabelkopf

e Komponenten der Eisenbahn Schwenkradius (Drehpunkt zu Spindelnase) mm 250

e Wehrtechnik Drehwinkel C-Achse Grad +180°
Teilgenauigkeit C-Achse arksec. + 6"
Drehmoment C-Achse max. ungeklemmt Nm 3.000
Drehmoment C-Achse max. geklemmt Nm 7.000
Drehgeschwindigkeit C-Achse 1/min 16
Schwenkwinkel A-Achse Grad +105
Teilgenauigkeit A-Achse arcsec. +5"
Drehmoment A-Achse max. ungeklemmt Nm 650
Drehmoment A-Achse max. geklemmt Nm 4.800
Drehgeschwindigkeit A-Achse 1/min 12,5

Direktes Wegmefsystem in A- und C-Achse
Hauptspindel Motorspindel (Standard)

Werkzeugaufnahme HSK63 HSK100
Drehzahl 1/min 10.000 10.000
Leistung bei 25 | 40 | 100 % ED kW 50| 46|30 86|70 50
Drehmoment 25 | 40 | 100 % ED Nm 21712001 130 690 | 560 | 400
Kihlsystem: flissigkeitsgekihlt 4 v
Lagerschmierung: Fettnachschmierung v v
Warmekompensation 4 v
Plananlagekontrolle 4 v

Optionen zur Motorspindel

Drehzahlen 1/min 12.000 | 15.000 | 24.000 12.000 | 15.000
Leistung Kw 50| 46|30 96|84 |74
Drehmoment max. Nm 217 535
Zusatzliche Sensorik entsprechend Einsatzbereich O O
Hydraulische Klemmung flir Drehoperationen O O
Variable Lagervorspannung O O
Werkzeugmagazin

Werkzeugplatze Stk. 48 40
Werkzeugplatze Option bis Stk. 680 680
Werkzeugldnge max. mm 450 450
Werkzeug @ mm 70 104
Werkzeuggewicht kg 3/10 20

v’ Standard O Option
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MATEC 30PTU | 40PTU Basisdaten

5-Achs-Portalbaureihe | 2-Achs-Universalko pf Arbeitsraum Einheit MATEC 30PTU MATC 40PTU
Stehendes Portal | Bewegter Tisch Yohehse m S790 [ 4750157501 6.750
. Y-Achse mm 3.400 | 4.400
Lelstungsklasse HSK63 | HSK100 Z-Achse mm 1.500 | 1.800 | 2.100
CN C_Steueru ng. SI E M E NS | H EI D E N HAI N Maschinentischlange mm 2.000 | 3.000 | 4.000 | 5000
' Maschinentischbreite mm 2.000 | 3.000
Applikationen: Achsantriebe X | Y | Z Standard Kugelgewindetrieb (KGT)
o 5-Seiten-Bearbeitung in einer Spannlage Eilganggeschwindigkeit und Vorschub max. m/min 30
e 3D-Bearbeitung in jeder Winkellage Linearantrieb ©
Zahnstangenantrieb @)

e Stahlbau | Gehduse

e Maschinengestelle | Rahmen 2-Achs-Universalkopf

e Vorrichtungsbau Schwenkradius (Drehpunkt zu Spindelnase) mm 440

e Luft-und Raumfahrtkomponenten Drehwinkel C-Achse Grad +180°

e Wehrtechnik Teilgenauigkeit C-Achse arksec. 1,9
Drehmoment C-Achse max. ungeklemmt Nm 4.200
Drehmoment C-Achse max. geklemmt Nm 12.000
Drehgeschwindigkeit C-Achse 1/min 16
Schwenkwinkel A-Achse Grad +180
Teilgenauigkeit A-Achse arcsec. +1,7"
Drehmoment A-Achse max. ungeklemmt Nm 5.000
Drehmoment A-Achse max. geklemmt Nm 5.600
Drehgeschwindigkeit A-Achse 1/min 12,5
Direktes Wegmef3system in A- und C-Achse

Hauptspindel Motorspindel (Standard)

Werkzeugaufnahme HSK63 HSK100
Drehzahl 1/min 10.000 10.000
Leistung bei 25 | 40 | 100 % ED kW 50| 46|30 8670150
Drehmoment 25 | 40 | 100 % ED Nm 2171200 130 690 | 560 | 400
Kuhlsystem: flissigkeitsgekihlt v 4
Lagerschmierung: Fettnachschmierung v v
Warmekompensation v v
Plananlagekontrolle v v

Optionen zur Motorspindel

Drehzahlen 1/min 12.000 | 15.000 | 24.000 12.000 | 15.000
Leistung Kw 21712171130 96|84 |74
Drehmoment max. Nm 217 535
Zusatzliche Sensorik entsprechend Einsatzbereich O O
Hydraulische Klemmung flir Drehoperationen O O
Variable Lagervorspannung O O

Werkzeugmagazin

Werkzeugplatze Stk. 48 40

Werkzeugplatze Option bis Stk. 680 680

Werkzeuglange max. mm 450 450

Werkzeug @ mm 70 104

‘ Werkzeuggewicht kg 3/10 20
il v’ Standard O Option

f—t
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MATEC 30PTT | 40PTT Basisdaten

5-Achs-Portalbaureihe | 2-Achs-Gabelko pf Torq ue Arbeitsraum Einheit MATEC 30PTT MATC 40PTT

Stehendes Portal | Bewegter Tisch X-Achse mm 3750475015750 ] 6.750

. Y-Achse mm 3.400 | 4.400

Lelstungsklasse HSK63 | HSK100 Z-Achse mm 1.500 | 1.800 | 2.100

CN C_Steueru ng: SI E M E NS | H EI D E N HAI N Maschinentischléange mm 2.000 | 3.000 | 4.000 | 5000
Maschinentischbreite mm 2.000 | 3.000

Applikationen: Achsantriebe X | Y | Z Standard Kugelgewindetrieb (KGT)

o 5-Seiten-Bearbeitung in einer Spannlage Eilganggeschwindigkeit und Vorschub max. m/min 30

e 3D-Bearbeitung in jeder Winkellage Linearantrieb 1

e Werkzeug und Formenbau Zahnstangenantrieb O

e Luft-und Raumfahrtkomponenten 2-Achs-Gabelkopf Torque

e Wehrtechnik Schwenkradius (Drehpunkt zu Spindelnase) mm 250

e Anspruchsvoller Vorrichtungsbau Drehwinkel C-Achse Grad 360°
Teilgenauigkeit C-Achse arksec. + 6"
Drehmoment C-Achse max. ungeklemmt Nm 3.000
Drehmoment C-Achse max. geklemmt Nm 7.000
Drehgeschwindigkeit C-Achse 1/min 16
Schwenkwinkel A-Achse Grad +120
Teilgenauigkeit A-Achse arcsec. +5"
Drehmoment A-Achse max. ungeklemmt Nm 650
Drehmoment A-Achse max. geklemmt Nm 4.800
Drehgeschwindigkeit A-Achse 1/min 12,5

Direktes Wegmefsystem in A- und C-Achse
Hauptspindel Motorspindel (Standard)

Werkzeugaufnahme HSK63 HSK100
Drehzahl 1/min 10.000 10.000
Leistung bei 25 | 40 | 100 % ED kW 50| 46|30 86170150
Drehmoment 25 | 40 | 100 % ED Nm 2171200 130 690 | 560 | 400
Kihlsystem: flissigkeitsgekihlt v v
Lagerschmierung: Fettnachschmierung 4 4
Warmekompensation 4 v
2-Achs-Gabelkopf Torque Plananlagekontrolle v v
Direktantrieb in beiden Achsen. Optionen zur Motorspindel
Einsatzbereich bei Volumenzerspanung in hochfesten Drehzahlen 1/min 12,000 | 15.000 | 24.000 12,000 | 15.000
Leichtmetallen oder im Werkzeug- und Formenbau mit Leistung Kw 217217130 96 | 84 | 74
hoheren Anspriichen an Prazision und Oberflachenqualitat. Drehmoment max. Nm 217 535
Zusatzliche Sensorik entsprechend Einsatzbereich O @)
Hydraulische Klemmung flr Drehoperationen O @)
Variable Lagervorspannung O @)

Werkzeugmagazin

Werkzeugplatze Stk. 48 40
Werkzeugplatze Option bis Stk. 680 680
Werkzeuglange max. mm 450 450
Werkzeug @ mm 70 104
Werkzeuggewicht kg 3/10 20

v’ Standard O Option
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MATEC 30PTR | 40PTR

5-Achs-Portalbaureihe | 2-Achs-Gabelkopf

Stehendes Portal | Bewegter Tisch | Integrierter CNC-Rundtisch
Leistungsklasse HSK63 | HSK100

CNC-Steuerung: SIEMENS | HEIDENHAIN

Applikationen:
® Drehbearbeitung zylindrischer Werkstlicke

e 5-Seiten-Bearbeitung in einer Spannlage
e 3D-Bearbeitung in jeder Winkellage

® Werkzeug- und Formenbau

e Luft-und Raumfahrtkomponenten

e Wehrtechnik

® Anspruchsvoller Vorrichtungsbau

Standard:
2-Achs-Gabelkopf

Option: Option:
2-Achs-Gabelkopf Torque

2-Achs-Universalkopf

Basisdaten

Arbeitsraum

X-Achse

Y-Achse

Z-Achse

CNC Rundtisch @

Drehzahl

Drehmoment Rundtisch ungeklemmt
Drehmoment Rundtisch geklemmt
Achsantriebe X | Y | Z Standard
Eilganggeschwindigkeit und Vorschub max.
Linearantrieb

Zahnstangenantrieb
2-Achs-Gabelkopf

Schwenkradius (Drehpunkt zu Spindelnase)
Drehwinkel C-Achse

Teilgenauigkeit C-Achse

Drehmoment C-Achse max. ungeklemmt
Drehmoment C-Achse max. geklemmt
Drehgeschwindigkeit C-Achse
Schwenkwinkel A-Achse

Teilgenauigkeit A-Achse

Drehmoment A-Achse max. ungeklemmt
Drehmoment A-Achse max. geklemmt
Drehgeschwindigkeit A-Achse

Direktes Wegmefsystem in A- und C-Achse

Hauptspindel Motorspindel (Standard)
Werkzeugaufnahme

Drehzahl

Leistung bei 25 | 40 | 100 % ED
Drehmoment 25 | 40 | 100 % ED
Kuihlsystem: flissigkeitsgekihlt
Lagerschmierung: Fettnachschmierung
Warmekompensation

Plananlagekontrolle

Optionen zur Motorspindel

Drehzahlen

Leistung

Drehmoment max.

Zusatzliche Sensorik entsprechend Einsatzbereich
Hydraulische Klemmung fir Drehoperationen

Variable Lagervorspannung

Werkzeugmagazin
Werkzeugplatze
Werkzeugplatze Option bis
Werkzeuglange max.
Werkzeug @
Werkzeuggewicht

v Standard O Option

Einheit

m/min

mm
Grad
arksec.
Nm
Nm
1/min
Grad
arcsec.
Nm
Nm

1/min

1/min
kW
Nm

1/min
Kw

Nm

PORTALSERIE

MATEC 30PTR MATC 40PTR
3.750 | 4.750 | 5.750 | 6.750
3.400 | 4.400
1.500 | 1.800 | 2.100
1.800 | 2.200
200 | 200
3.840 | 6.000
26.000 | 55.000

Kugelgewindetrieb (KGT)
30
(@)
(@)

250
+180°
+ 6"
3.000
7.000
16
+105
+5"
650
4.800
12,5

HSK63 HSK100
10.000 10.000
50 | 46 | 30 867050
2171200 | 130 690 | 560 | 400
v v

4 v
v v
4 v

12.000 | 15.000 | 24.000 12.000 | 15.000

50 | 46| 30 96| 84|74
217 535
o) o)
o) o)
o) o)
48 40
680 680
450 450
70 104
3/10 20

1
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MATEC 30PP | 40PP

5-Achs-Portalbaureihe | 2-Achs-Gabelkopf

Stehendes Portal | Bewegter Tisch mit Palettenwechsel
Leistungsklasse HSK63 | HSK100

CNC-Steuerung: SIEMENS | HEIDENHAIN

Applikationen:
® Hauptzeitparalleles Riusten

e 5-Seiten-Bearbeitung in einer Spannlage
e Stahlbau

e Maschinengestelle | Rahmen
e Vorrichtungsbau

e Komponenten der Eisenbahn
e Wehrtechnik

e Luft- und Raumfahrt

Z-Achse 2-Achs-Gabelkopf

Y-Achse Werkzeugmagazin

<—» MATEC

Palette in der Maschine

jm—

Palette in der Riststation: X-Achse
Be- und Entladen wahrend
die Maschine produziert

Freier Palettenplatz

Basisdaten

Arbeitsraum

X-Achse

Y-Achse

Z-Achse

Palettenlange

Palettenbreite

Achsantriebe X | Y | Z Standard
Eilganggeschwindigkeit und Vorschub max.
Linearantrieb Option

Zahnstangenantrieb Option
2-Achs-Gabelkopf

Schwenkradius (Drehpunkt zu Spindelnase)
Drehwinkel C-Achse

Teilgenauigkeit C-Achse

Drehmoment C-Achse max. ungeklemmt
Drehmoment C-Achse max. geklemmt
Drehgeschwindigkeit C-Achse
Schwenkwinkel A-Achse

Teilgenauigkeit A-Achse

Drehmoment A-Achse max. ungeklemmt
Drehmoment A-Achse max. geklemmt
Drehgeschwindigkeit A-Achse

Direktes WegmeRsystem in A- und C-Achse

Hauptspindel Motorspindel (Standard)
Werkzeugaufnahme

Drehzahl

Leistung bei 25 | 40 | 100 % ED
Drehmoment 25 | 40 | 100 % ED
Kihlsystem: flissigkeitsgekihlt
Lagerschmierung: Fettnachschmierung
Warmekompensation

Plananlagekontrolle

Optionen zur Motorspindel
Drehzahlen
Leistung

Drehmoment max.

Zusatzliche Sensorik entsprechend Einsatzbereich

Hydraulische Klemmung flr Drehoperationen

Variable Lagervorspannung

Werkzeugmagazin
Werkzeugplatze
Werkzeugplatze Option bis
Werkzeuglange max.

Werkzeug @
Werkzeuggewicht
v’ Standard O Option

Einheit

Grad
arksec.
Nm
Nm
1/min
Grad
arcsec.
Nm
Nm

1/min

1/min
kW
Nm

1/min
Kw
Nm

PORTALSERIE

MATEC 30PP MATC 40PP
3.750 | 4.750 | 5.750 | 6.750
3.400 | 4.400
1.500 | 1.800 | 2.100
2.000 | 3.000 | 4.000 | 5000

2.000 | 3.000
Kugelgewindetrieb (KGT)
30
250
+180°
+6"
3.000
7.000
16
+105
+ 5"
650
4.800
12,5
v
HSK63 HSK100
10.000 10.000
50| 46|30 86170150
217200130 690 | 560 | 400
v v
v v
v v
v v

12.000 | 15.000 | 24.000
2171217 [ 130
217
o
o
o

480
680
450

70

3/10

12.000 | 15.000
96 |84 |74
535
o
o
o

40
680
450
104

20

13
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MATEC 30P | 40P Basisdaten
5-Achs-Portalbaureihe | 2-Achs-Gabelko pf Arbeitsraum Einheit MATEC 30P MATC 40P
Bewegtes Portal | Stehender Tisch Xohchse m 20007 49,009
. Y-Achse mm 2.500 - 4.300
Lelstungsklasse HSK63 | HSK100 Z-Achse mm 1.300 | 1.500 | 1.800
CNC-Steuerung: SIEMENS | HEIDENHAIN Maschiertischange m 2500 12500
Maschinentischbreite mm 2.100 | 3.000
Applikationen: Achsantriebe X | Y | Z Standard Kugelgewindetrieb (KGT)
o 5-Seiten-Bearbeitung in einer Spannlage Eilganggeschwindigkeit und Vorschub max. m/min 30
e Langteile bis 40 Meter Linearantrieb &
e Stahlbau Zahnstangenantrieb O
e Maschinengestelle | Rahmen | Platten 2-Achs-Gabelkopf
* Vorrichtungsbau MATEC 30P Schwenkradius (Drehpunkt zu Spindelnase) mm 250
e Komponenten der Eisenbahn Drehwinkel C-Achse Grad +180°
e Wehrtechnik Teilgenauigkeit C-Achse arksec. 6"
Drehmoment C-Achse max. ungeklemmt Nm 3.000
Drehmoment C-Achse max. geklemmt Nm 7.000
Drehgeschwindigkeit C-Achse 1/min 16
Schwenkwinkel A-Achse Grad +105
Teilgenauigkeit A-Achse arcsec. + 5"
Drehmoment A-Achse max. ungeklemmt Nm 650
Drehmoment A-Achse max. geklemmt Nm 4.800
Drehgeschwindigkeit A-Achse 1/min 12,5
Direktes WegmeB3system in A- und C-Achse v
Hauptspindel Motorspindel (Standard)
Werkzeugaufnahme HSK63 HSK100
Drehzahl 1/min 10.000 10.000
Leistung bei 25 | 40 | 100 % ED kW 50 | 46| 30 86|70 50
Drehmoment 25 | 40 | 100 % ED Nm 2171200130 690 | 560 | 400
Kihlsystem: flissigkeitsgekihlt v v
Lagerschmierung: Fettnachschmierung 4 v
Warmekompensation v 4
Plananlagekontrolle v v
Optionen Motorspindel
Drehzahlen 1/min 12.000 | 15.000 | 24.000 12.000 | 15.000
Portalmaschinen der Baureihen MATEC 30P und Bei den Bauteilstrukturen der Portalreihe haben wir die Leistung Ky 217217130 96 | 84 | 74
MATEC 40P erfillen hdchste Qualitatsanforderungen. Kriterien fUr Stabilitat und Resonanzverhalten beson- Drehmoment max. Nm 217 535
Der Grundaufbau der Maschine ist fur beide Leistungs- ders hoch angesetzt. Sie sind die Grundlage flr hochste Zusitzliche Sensorik entsprechend Einsatzbereich o o
klassen identisch. Prazision, Konturtreue und Oberflachenqualitat am Hydraulische Klemmung fiir Drehoperationen o o
Werkstuck. Variable Lagervorspannung O o
Das bewegte Portal mit allen Achsbewegungen Uber-
zeugt durch den geringeren Platzbedarf gegenliber dem  Der stufenlose 2-Achs-Gabelkopf ermoglicht die Werkzeugmagazin
stehenden Portal. Die Maschine wird nur unwesentlich 5-Seiten- bzw. 3D-Bearbeitung des Werkstlckes. Werkzeugplatze Stk 48 40
langer als der Verfahrweg der X-Achse. Werkzeugplatze Option bis Stk. 280 172
Optional steht eine automatische Pick-up-Station flr Werkzeuglange max. mm 450 450
Stillstehende Maschinentische sind dartber hinaus statisch ~ Winkelkopfe, Eintauchspindeln oder Sonderbearbei- Werkzeug O . mm 70 104
deutlich hoher belastbar. Werksticke mit hohem Gewicht  tungseinheiten zur Verflgung. Werkzeuggewicht ke 8/10 20
sind in dieser Maschinenbauart auch in Bezug auf v ,
Standard O Option

Kranbeladung und Zuganglichkeit optimal handelbar.

Arbeitsraumumhausung mit Schutzzaun.
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MATEC 30PU | 40PU

5-Achs-Portalbaureihe | 2-Achs-Universalkopf
Bewegtes Portal | Stehender Tisch
Leistungsklasse HSK63 | HSK100
CNC-Steuerung: SIEMENS | HEIDENHAIN

Applikationen:

e 5-Seiten-Bearbeitung in einer Spannlage
e 3D-Bearbeitung in jeder Winkellage

e Langteile bis 40 Meter

e Stahlbau

e Maschinengestelle | Rahmen | Platten

e Vorrichtungsbau

e Komponenten der Eisenbahn
e Wehrtechnik

Basisdaten

Arbeitsraum

X-Achse

Y-Achse

Z-Achse

Maschinentischlange

Maschinentischbreite

Achsantriebe X | Y | Z Standard
Eilganggeschwindigkeit und Vorschub max.
Linearantrieb

Zahnstangenantrieb
2-Achs-Universalkopf

Schwenkradius (Drehpunkt zu Spindelnase)
Drehwinkel C-Achse

Teilgenauigkeit C-Achse

Drehmoment C-Achse max. ungeklemmt
Drehmoment C-Achse max. geklemmt
Drehgeschwindigkeit C-Achse
Schwenkwinkel A-Achse

Teilgenauigkeit A-Achse

Drehmoment A-Achse max. ungeklemmt
Drehmoment A-Achse max. geklemmt
Drehgeschwindigkeit A-Achse

Direktes WegmeB3system in A- und C-Achse

Hauptspindel Motorspindel (Standard)
Werkzeugaufnahme

Drehzahl

Leistung bei 25|40 | 100 % ED
Drehmoment 25 | 40 | 100 % ED
Kihlsystem: flissigkeitsgekihlt
Lagerschmierung: Fettnachschmierung
Warmekompensation

Plananlagekontrolle

Optionen Motorspindel

Drehzahlen

Leistung

Drehmoment max.

Zusatzliche Sensorik entsprechend Einsatzbereich
Hydraulische Klemmung fir Drehoperationen

Variable Lagervorspannung

Werkzeugmagazin
Werkzeugplatze
Werkzeugplatze Option bis
Werkzeuglange max.
Werkzeug @
Werkzeuggewicht

v’ Standard O Option

Einheit

mm
Grad
arksec.
Nm
Nm
1/min
Grad
arcsec.
Nm
Nm

1/min

1/min
kW

Nm

1/min
Kw

Nm

PORTALSERIE

MATEC 30PU MATC 40PU
3.000 - 40.000
3.000 | 3.500 | 4.300
1.500 | 1.800
3.500 - 12.500
2.100 | 2.600 | 3.100

Kugelgewindetrieb (KGT)

30
o)
o
440
+180°
+1,9°
4.200
12.000
16
+180
+1,7°
5.000
5.600
12,5
v
HSK63 HSK100
10.000 10.000
50 | 46 | 30 86|70 | 50
217200 | 130 690 | 560 | 400
v v
v v
v v
v v
12.000 | 15.000 | 24.000 12.000 | 15.000
217217 [ 130 96| 84|74
217 525
o) o)
o) o)
o o
48 40
680 680
450 450
70 104
3/10 20

17
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MATEC 30PB | 40PB

5-Achs-Portalbaureihe | Bodenlaufend

2-Achs-Gabelkopf

Bewegtes Portal | Stehender Tisch
Leistungsklasse HSK63 | HSK100
CNC-Steuerung: SIEMENS | HEIDENHAIN

Applikationen:
e 5-Seiten-Bearbeitung in einer Spannlage
e Langteile bis 40 Meter

e Stahlbau

e Maschinengestelle | Rahmen

e Vorrichtungsbau

e Komponenten der Eisenbahn

® Wehrtechnik

Portalmaschinen der Baureihen MATEC 30PB | 40PB
erfullen hochste Qualitatsanforderungen. Der Grundauf-
bau der Maschine ist fir beide Leistungsklassen identisch.

Das bewegte Portal mit allen Achsbewegungen tber-
zeugt durch den geringeren Platzbedarf gegenlber dem
stehenden Portal. Die Maschine wird nur unwesentlich
ldnger als der Verfahrweg der X-Achse.

Stillstehende Maschinentische sind dartber hinaus statisch
deutlich hoher belastbar. Werkstlicke mit hohem
Gewicht sind in dieser Maschinenbauart auch in Bezug
auf Kranbeladung und Zuganglichkeit optimal handelbar.

Bei den Bauteilstrukturen der Portalreihe haben wir die
Kriterien fUr Stabilitat und Resonanzverhalten besonders
hoch angesetzt. Sie sind die Grundlage fur hochste Prazi-

sion, Konturtreue und Oberflachenqualitat am Werkstlck.

Der stufenlose 2-Achs-Gabelkopf ermdglicht die
5-Seiten- bzw. 3D-Bearbeitung des Werkstlckes.

Optional steht eine automatische Pick-up-Station fur
Winkelkdpfe, Eintauchspindeln oder Sonderbearbei-

tungseinheiten zur Verflugung.

Arbeitsraumumhausung mit Schutzzaun.

Basisdaten

Arbeitsraum

X-Achse

Y-Achse

Z-Achse

Maschinentischlange

Maschinentischbreite

Achsantriebe X | Y | Z Standard
Eilganggeschwindigkeit und Vorschub max.
Linearantrieb

Zahnstangenantrieb
2-Achs-Gabelkopf

Schwenkradius (Drehpunkt zu Spindelnase)
Drehwinkel C-Achse

Teilgenauigkeit C-Achse

Drehmoment C-Achse max. ungeklemmt
Drehmoment C-Achse max. geklemmt
Drehgeschwindigkeit C-Achse
Schwenkwinkel A-Achse

Teilgenauigkeit A-Achse

Drehmoment A-Achse max. ungeklemmt
Drehmoment A-Achse max. geklemmt
Drehgeschwindigkeit A-Achse

Direktes Wegmefsystem in A- und C-Achse

Hauptspindel Motorspindel (Standard)
Werkzeugaufnahme

Drehzahl

Leistung bei 25|40 | 100 % ED
Drehmoment 25 | 40 | 100 % ED
Kihlsystem: flissigkeitsgekihlt
Lagerschmierung: Fettnachschmierung
Warmekompensation

Plananlagekontrolle

Optionen Motorspindel
Drehzahlen

Leistung

Drehmoment max.

Zusatzliche Sensorik entsprechend Einsatzbereich

Hydraulische Klemmung flir Drehoperationen

Variable Lagervorspannung

Werkzeugmagazin
Werkzeugplatze
Werkzeugplatze Option bis
Werkzeuglange max.

Werkzeug @
Werkzeuggewicht
v’ Standard O Option

Einheit

mm
Grad
arksec.
Nm
Nm
1/min
Grad
arcsec.
Nm
Nm

1/min

1/min
kW
Nm

1/min 12.000 | 15.000 | 24.000

Kw
Nm

MATEC 30PB

HSK63
10.000
50 | 46 | 30

2171200 |
v

v
v
v

217217 |
217
o
o
o

48
680
450

70

3/10

PORTALSERIE

MATC 40PB
3.000 bis 40.000
3.500 | 4.300
1.500 | 1.800
3.500 bis 20.500
2.600 | 3.100

Kugelgewindetrieb (KGT)
30
(@)
(@)

250
+180°
+ 6"
3.000
7.000
16
+105
+ 5"
650
4.800
12,5

HSK100
10.000
86|70 | 50
130 690 | 560 | 400
v

v
v
v

12.000 | 15.000
130 96 | 84|74
535

o

o

o

40
680
450
104
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Ubergabestation mit Spannstock auf Linearachse ,U" und Rundachse ,C", 2-Achs-CNC-Sageeinheit.
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PORTALSERIE

MATEC 30PBU | 40PBU
5-Achs-Portalbaureihe | Bodenlaufend
2-Achs-Universalkopf

Bewegtes Portal | Stehender Tisch
Leistungsklasse HSK63 | HSK100
CNC-Steuerung: SIEMENS | HEIDENHAIN

Applikationen:
e 5-Seiten-Bearbeitung in einer Spannlage
e 3D-Bearbeitung in jeder Winkellage

e Langteile bis 40 Meter

e Stahlbau

e Maschinengestelle | Rahmen

e Vorrichtungsbau

e Komponenten der Eisenbahn

® Wehrtechnik

e Luft- und Raumfahrt

Portalmaschinen der Baureihen MATEC 30PBU | 40PBU
erfullen hochste Qualitatsanforderungen. Der Grundauf-

bau der Maschine ist flr beide Leistungsklassen identisch.

Das bewegte Portal mit allen Achsbewegungen tberzeugt
durch den geringeren Platzbedarf gegenliber dem
stehenden Portal. Die Maschine wird nur unwesentlich
langer als der Verfahrweg der X-Achse.

Stillstehende Maschinentische sind darlber hinaus
statisch deutlich hoher belastbar. Werkstlicke mit hohem
Gewicht sind in dieser Maschinenbauart auch in Bezug
auf Kranbeladung und Zuganglichkeit optimal handelbar

Bei den Bauteilstrukturen der Portalreihe haben wir die

Kriterien flr Stabilitat und Resonanzverhalten besonders
hoch angesetzt. Sie sind die Grundlage fur hdchste Prazisi-
on, Konturtreue und Oberflachenqualitat am Werkstick.

Der stufenlose 2-Achs-Universalkopf ermdglicht die
5-Seiten- bzw. 3D-Bearbeitung des Werkstlickes in jeder
Winkellage.

Optional steht eine automatische Pick-up-Station fir
Winkelkopfe, Eintauchspindeln oder Sonderbearbei-
tungseinheiten zur Verflgung.
Arbeitsraumumhausung mit Schutzzaun.

Basisdaten

Arbeitsraum

X-Achse

Y-Achse

Z-Achse

Maschinentischlange

Maschinentischbreite

Achsantriebe X | Y | Z Standard
Eilganggeschwindigkeit und Vorschub max.
Linearantrieb

Zahnstangenantrieb
2-Achs-Universalkopf

Schwenkradius (Drehpunkt zu Spindelnase)
Drehwinkel C-Achse

Teilgenauigkeit C-Achse

Drehmoment C-Achse max. ungeklemmt
Drehmoment C-Achse max. geklemmt
Drehgeschwindigkeit C-Achse
Schwenkwinkel A-Achse

Teilgenauigkeit A-Achse

Drehmoment A-Achse max. ungeklemmt
Drehmoment A-Achse max. geklemmt
Drehgeschwindigkeit A-Achse

Direktes WegmeBsystem in A- und C-Achse

Hauptspindel Motorspindel (Standard)
Werkzeugaufnahme

Drehzahl

Leistung bei 25|40 | 100 % ED
Drehmoment 25 | 40 | 100 % ED
Kuhlsystem: flissigkeitsgekihlt
Lagerschmierung: Fettnachschmierung
Warmekompensation

Plananlagekontrolle

Optionen Motorspindel

Drehzahlen

Leistung

Drehmoment max.

Zusatzliche Sensorik entsprechend Einsatzbereich
Hydraulische Klemmung flr Drehoperationen

Variable Lagervorspannung
Werkzeugmagazin
Werkzeugplatze
Werkzeugplatze Option bis
Werkzeuglange max.
Werkzeug @
Werkzeuggewicht

v’ Standard O Option

Einheit

mm
Grad
arksec.
Nm
Nm
1/min
Grad
arcsec.
Nm
Nm

1/min

1/min
kW
Nm

1/min
Kw
Nm

PORTALSERIE

MATEC 30PBU
3.000 bis 40.000
3.500 | 4.300
1.500 | 1.800
3.500 bis 20.500
2.600 | 3.100

Kugelgewindetrieb (KGT)

MATC 40PBU

HSK63
10.000
50 | 46 | 30
217200 | 130
v

v
v
v

12.000 | 15.000 | 24.000
2171217 | 130
217
o)
o)
o

48
680
450

70

3/10

30
(@)
O

440
+180°
1,9
4.200
12.000
16
+180
+1,7"
5.000
5.600
12,5

HSK100
10.000
86|70 | 50
690 | 560 | 400
v

v
v
v

12,000 | 15.000
96 | 84|74
535
o
o
o

40
680
450
104

20
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Weitere Maschinenbaureihen Weitere Maschinenbaureihen
Langbett- und Schwenktischbaureihe Standardbaureihen

Langbett-Baureihe MATEC VMC
i Vertikalfraszentrum
MATEC 30L

Vertikales Bearbeitungszentrum Konzipiert flr Einzel- und Serienfertigung.

MATEC 30L

MATEC FUV620 | FUV720
5-Achs-Universal-Bearbeitungszentren

MATEC Fuvis2n

MATEC FUV800
5-Achs-Portal-Bearbeitungszentrum

Fur die Fertigung komplexer Teile und Formen.

MATEC 30LD
Doppelspindel
Fester Spindelabstand 400 mm | 550 mm.

Option: mit ausgleichender zweiter Z-Achse. MATEC 30LD MATEC S0LD

MATEC FUV170T | FUV190T
Fahrstander-5-Achs-Bearbeitungszentren

Leistungsklasse HSK63 _ MATEC FUV190T o
FUV170T FUV190T ]

X-Achse 1.700 mm X-Achse 1.900 mm

Y-Achse 540 mm Y-Achse 540 mm

Z-Achse 460 mm Z-Achse 460 mm

Schwenktisch-Baureihe
Baureihe MATEC GPC
3-Achs-Standard-Portalzentrum

Serienproduktion

30S Einzelspindel
30SD  Doppelspindel
MATEC GPC

Portalzentrum
Leistungsklasse HSK100
X-Achse 2.200 bis 4.200 mm
Y-Achse 1.700 bis 2.100 mm
Z-Achse 900 bis 900 mm

MATEC 30S oder 30SD
mit 180°-Schwenktisch und zwei Arbeitsraumen.
Flr schwer zerspanbare Werkstoffe.
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Technische Anderungen vorbehalten. Abbildungen kdnnen Optionen enthalten.
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