MATEC

DIE MODULARE EVOLUTION

AUTOMATIONSLOSUNGEN AUS EINER HAND
Werkstlckautomation | Palettenautomation
Komplettbearbeitung von der Stange
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AUTOMATIONSLOSUNGEN

Automation MATEC

Der Weg in eine erfolgreiche Zukunft Arten der Automation
Ziele zentrum ab. MATEC bietet mit der ,Modularen Maschi- Palettenautomation
Allgemein angestrebt wird eine hdhere Produktivitat, nenbaureihe” die Grundlage flr optimale Flexibilitat. Prinzipiell lassen sich alle modularen MATEC-Zentren
Minimierung der Stillstandszeiten, Steigerung der Wir verbinden verschiedene Arten von Automatisie- mit einem Palettenwechsler ausstatten.
Wettbewerbsfahigkeit und nicht zuletzt eine deutliche  rungsanlagen. Von Palettenwechselsystemen bis zum Ausflhrung und Bauart je nach Werkstlckdimension
Senkung der Stlckkosten. Ehrliche Beratung und Stangenlader. Ebenso ist vom Kunden beigestellte und -gewicht bzw. ausgewahlter Produktionsmaschine.
ein gutes Zusammenspiel aller beteiligten Partner Automation realisierbar. PalettengrofRe von der MATEC 30HV ab 150 x 150 mm bis
garantieren den gewlinschten Erfolg. Nennen Sie uns zum Portalzentrum MATEC 40PP von 4.000 x 3.000 mm.
lhre Ziele, wir entwickeln fur Sie die wirtschaftlichste Automation / Verfligbarkeit
Loésung. MATEC-Fahrstanderzentren bieten sowohl Einplatzsys-

teme als auch Doppelplatzeinrichtungen an. Wird die
Wirtschaftlichkeitsberechnung Maschine mit einer wechselbaren Trennwand ausgestattet, Werkstickautomation
Nichts ist so individuell wie Automation. Entscheidend  entstehen zwei unabhangige Arbeitsraume. Einer fir die Automatisierungslosungen mit hoher Flexibilitat.
ist das Gesamtkonzept. Bei Materialfluss, Produktions-  Automation, der andere steht jederzeit fir die individuelle 6-Achsen-Roboter mit automatischem Greiferwechsel
maschine, Bearbeitungsprozess, Werkzeugbereitstellung  Produktion kurzfristiger Auftrage zur Verfigung. Durch er6ffnen vollig neue Prozessablaufe in der Automation
und Werkstlickhandhabung ist Objektivitat bis ins den seitlichen Anbau der Automation ist jeder Arbeits- fur das Werkstlickhandling. Einfache Realisierung von
letzte Detail unerlasslich. raum zuganglich. Neben- und Zusatzprozessen.

Auslegung nach Werkstlickgrofde, -gewicht und Speicher-

Flexibles Automationsmodul Digitale Vernetzung volumen.
Das bedienerfreundliche Modul von MATEC beinhaltet Auswertung und Visualisierung von Maschinen-und Auto-
ein variabel konfigurierbares Automationsmenu zur mationsdaten auch im Fernzugriff. Ebenso komplette Soft-
individuellen Anpassung des Bearbeitungsprozesses. warelésungen aus einer Hand fir Maschinensteuerung und

Automation von HEIDENHAIN, SIEMENS und BOSCH.
Flexibilitat Optionen wie Messprogramme mit grafischer Darstellung

Flexibilitat hangt mafégeblich vom gewahlten Bearbei- oder kundenspezifische Anforderungen realisieren wir

tungskonzept und dem daflir geeigneten Bearbeitungs- gemeinsam mit Ihnen. Multiflexible Ldsungen

Automationszellen fur Palettenhandling, Teilehandling
und Werkzeugmanagement.

Auslegung nach kundenspezifischen Anforderungen.

Komplettbearbeitung von der Stange
6-Seitenbearbeitung komplexer Werkstucke.
Modularer Aufbau bis zum Fras-Drehzentrum mit
weiteren Zusatzfunktionen wie Hochleistungssage-
einheit, Ubergabestation, zusatzlichen CNC-Achsen,
Entladeautomation und vielem mehr.
Stangendurchlass bis @ 150 mm.
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Automation M-Box
Komplexe Teile und Formen effizient fertigen

M-Box 12 M-Box 35 Ausstattung bei beiden Varianten:

e 5-Schubladensystem e 5-Schubladensystem e Greifersystem Fabrikat Schunk

® Industrieroboter Fanuc M10 ID/12, 12 kg, e Industrieroboter Fanuc M20 ID/35, 35 kg, e Pneumatik Fabrikat Festo
mit Robotersteuerung Fanuc R-30 mit Robotersteuerung Fanuc R-30 e Abblasdise

e Ablageflache 600 x 800 mm e Ablageflache 600 x 1.200 mm e Schubladensystem (acht Schubladen)
fir Werkstickhéhe 135 mm fir Werkstickhdhe 135 mm

® Anbindung an Maschine

e Werkstickdurchmesser 5 - 550 mm e Werkstickdurchmesser 5 - 750 mm

v

e 4 Software-Roboteroptionen:
- Sanftes Positionieren
- Festlegung von Gelenkgrenzen
- Kollisionsschutz
- Fernsteuerung
e Lichtvorhang Fabrikat Sick
e Schaltschrank
e Signalleuchte mit Not-Aus-Knopf
® RoboCAM Automationssoftware
® Pneumatikeinheit
e Bodenlaserscanner Fabrikat Sick
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Automation M-Box
Komplexe Teile und Formen effizient fertigen

M-Box 25 Ausstattung: % | .| ﬁ

e Paletten und Werkzeugwechsel e Greifersystem Fabrikat Schunk L .f’

® |ndustrieroboter Fanuc M20 1D/25 ® Pneumatik Fabrikat Festo

mit Robotersteuerung Fanuc R-30 IB e 4 Software-Roboteroptionen: : = -

e Palettensystem Fabrikat Schunk - Sanftes Positionieren L 7 — - -

e Kapazitat zur Aufnahme von 24 Paletten und 16 Werkzeugen - Festlegung von Gelenkgrenzen 11 / A= L B L g

e 24 Palettenplatze fir Paletten, 320 x 260 mm (ohne Paletten) - Kollisionsschutz '/,, : '

® Max. Aufbauh6he ab Oberkante Palette 350 mm - Fernsteuerung Sl g It

e Handlingsgewicht Palette mit Spanner und Werkstiick 25 kg e Schaltschrank 7

e 16 Werkzeugplatze fiir SK40, SK50 (ohne Halter) e Signalleuchte mit Not-Aus-Knopf -
® RoboCAM Automationssoftware
® Pneumatikeinheit /
® |ndustrie PC r i T | -;
® Reinigungsstation L | [ 7_7.

MATEG ATEC 30 A | =

M-Box 300

e Palettengrofen von 630 x 630 mm
oder 800 x 800 mm maoglich.
Maximal 15 Paletten.

e Industrieroboter Fanuc M-900 IB/700

Optional méglich:
e Werkstickhandling
e Werkzeughandling
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Palettenautomation Technische Daten
Maximale Flexibilitat durch Werkstuck- und Palettenwechsel
Leistu ngsklasse HSK63 | HSK100 Arbeitsraum Einheit MATEC 30HV
X-Achse mm 1.300 1.500 3.000 3.000 3.000

Spezifikation Y-Achse mm 600 825 825 1.125 1.125
MATEC 30HV Z-Achse mm 800 1.100 1.100 1.100 1.300
e Werkzeugkapazitat 48 bzw. 268 Werkzeuge Abstand Spindelnase | Maschinentisch (vertikal) mm 675 975 975 980 1.180

mit Zusatzspeicher Abstand Spindelmitte | Maschinentisch (horizontal) mm 175 175 175 180 180
e Arbeitsraum komplett gekapselt, vorbereitet 1-Achs-Schwenkkopf

fir Dunstabsaugung Schwenkradius mm 300
® 6-Achs-Roboter, BaugréRe entsprechend Schwenkwinkel Grad +/-105

Traglast bzw. Werkstlckgewicht Wegmesssystem direkt sek. +/-3"
® Hochschrank mit Werkstlckschubladen, individuell Drehmoment geklemmt | ungeklemmt Nm 4.200 | 2.400

auf Werkstlickhohe einstellbar Hauptspindel (Standard) | Motorspindeln in anderen Leistungsklassen als Option erhaltlich

e Ausrichtstationen flr unterschiedliche Werkstlicke

Werkzeugaufnahme HSK 63 | SK40*
Paletten-Rundspeicher mit Palettenhandling. Drehzaht 1/min. 9.000

Leistung bei 25 | 40 | 100 % ED kW 19116 | 11

Drehmoment bei 25 | 40 | 100 % ED Nm 1151100 | 75

Werkzeugmagazin (mitfahrend)

Werkzeugplatze Stk. 48 | 60 ** | 80 **

Werkzeugplatze mit Beistellmagazin max. Stk. Kuazoeﬁlivrzvfsitcir?ggﬁiﬁ?**

Werkzeuglange mm 340 | 450

Werkzeug @ (alle Platze belegt) mm 70

Werkzeug @ (Nebenplatze frei) mm 140 | 200*

Werkzeuggewicht max. kg 10

Werkzeugwechsler (mitfahrend)

Wechselsystem Doppelgreifer

Werkzeugwechselposition in jeder X- und Y-Position

Achsantriebe

Kugelgewindetrieb (Standard) KGT

Eilgang | Vorschub m/min. 48 (bis Y = 825 mm) | 30 (bei Y = 1.125 mm)

Maschinentisch

Tischlénge Y= 825 1.025 | 1.225 mm mm 1.515 1.700 3.500 3.500 3.500

Tischbreite Y= 825 | 1.025 | 1.225 mm mm 635 835 835 1.155 1.155

T-Nuten nach DIN 650 mm 181

Anzahl der T-Nuten bei Y= 600 | 825 | 1.125 mm Stk. 5 7 7 11 11

Nutenabstand bei Y= 600 | 825 | 1.125 mm mm 125 125 125 100 100

Tischbelastung max. (verdlbelt) kg | m? 500 1.000 1.000 1.500 1.500

CNC-Rundtisch

Planscheibe (integriert) @ mm 630 800 800 1.150 1.150

Antriebsart (Positionierachse) Schneckenantrieb

Drehzahl max. 1/min. 25 25 25 6,25 6,25

Tischbelastung (zentrisch) max. kg 1.000 1.500 1.500 2.000 2.000

Drehmoment, ungeklemmt Nm 3.000

Drehmoment, geklemmt Nm 7.000

Direktes Wegmesssystem arc-sek. +/- 5"

* Option
** Werkzeugwechsel mit Shuttle (Option)
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Palettenautomation Technische Daten
5-Achs-Universal-Bearbeitungszentren MATEC FUV620 | FUV720
Leistun gs klasse HSK63 Arbeitsraum Einheit FUV620 FUV720 FUV800 FUV800B
X-Achse mm 620 720 800 800
Palettenwechsler mit Rundspeicher Y-Achse mm 520 600 920 920
e Platzsparender Paletten-Rundspeicher mit £ Achse mm 460 520 650 650
6 Speicherplatzen C-Achse 360°
e PalettengréRe 400 x 400 mm B-Achse -50° [ +110° -
e Bearbeitungszentrum MATEC FUV620 | FUV720 A-Achse - - -120° | +120°
mit CNC-Schwenkdrehtisch @ 650 mm Abstand Spindelnase mm 200 - 660 150 - 670 100 - 750
e Rundtisch mit Vorrichtungsschnellwechselsystem Hauptspindel Motorspindel (Standard) FUV620 | FUV720
e Drehverteiler fiir Medientbergabe Werkzeugaufnahme HSK63 | SK40 HSK63 | SK40 HSK100 | SK50
e Automationsmodul Drehzahl 1/min 12.000 15.000 18.000 12.000 (15.000 | 18.000 | 20.000)
Leistung kw  15,5(14)| 33,0 18,0|55,5 18,0 | 55,5 14 18|25
Werkzeugmagazin
Werkzeugplatze Stk. 48 (60 | 120) 32(40 | 60| 6480|1200 32 (40 | 60)
Werkzeuglédnge max. mm 250 300 300
Werkzeug @ mm 75127 75127 110
Werkzeuggewicht max. kg 7 7 15
Achsantriebe
Eilgang m/min 48 36 (48)
Drehzahl max. B | C-Achse m/min 12,525 110 | 170
Drehzahl max. A | C-Achse 60 | 90
. Maschinentisch
5-Achs-Portal-Bearbeitungszentrum MATEC FUV800 | FUV800B Aufspannfiache - 2 650 720 800
Leistungsklasse HSK63 T-Nuten mm 5x 14" x 100 5x 14 x 100 1417
: Tischbelastung max. kg | m? 300 1.200
Spezifikation Flalibee i
MATEC FUV 800 | FUV800B Lange mm 4.200 4.300 3.450
® Bearbeitungszentrum mit CNC-Schwenkdrehtisch Breite mm 4.250 4.250 5310
@ 800 mm Hohe mm 3.000 3.060 3.600
Gewicht kg 8.500 10.320 21.000

e Werkzeugkapazitat 32 bis 120 Werkzeuge
mit Zusatzspeicher

e Arbeitsraum komplett gekapselt, vorbereitet
fir Dunstabsaugung

® 6-Achs-Roboter, BaugréfZe entsprechend MATEC FUVB00
Traglast bzw. Werkstlckgewicht

e Hochschrank mit Werkstlickschubladen,

MATEC FUVS00

MATEC FUV620
|

individuell auf Werkstiickhdhe einstellbar

e alternativ Palettenregal/-rundspeicher,
GroRe frei definierbar

'lli',iunl
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Palettenautomation
Unsere modulare Baureihe intelligent automatisiert
Leistungsklasse HSK63 | HSK100

Palettenwechsler mit Rundspeicher
(Beispiel: kundenspezifische Lésung) TEC 30HV
e Platzsparender Paletten-Rundspeicher mit 24 Speicher-
platzen auf zwei Ebenen
e PalettengroRe 320 x 320 mm
e Bearbeitungszentrum MATEC 30HV mit Schwenkkopf
e CNC-Rundtisch @ 800 mm mit Drehfunktion
(z. B. 800 1/min.)
e 5-Seitenbearbeitung mit gesamt 268 Werkzeugplatzen
e Rundtisch mit Vorrichtungsschnellwechselsystem
e Drehverteiler fir Medienibergabe
e Automationsmodul

Hohe Flexibilitat
Die Basisvorrichtung auf dem Rundtisch zur Aufnahme

der Paletten erfolgt mit Nullpunktspannsystem. Schnelles
Umristen von Automation auf manuelle Fertigung.
Damit steht der gesamte Arbeitsraum zur Verfligung.

3 -

Basisvorrichtung fur Automation auf dem Rundtisch. Spannung der Werkstiickpaletten tber Nullpunktspannsystem. Paletten-Rundspeicher mit Palettenhandling.
PalettengroRen von 150 x 150 mm bis 800 x 800 mm.
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Palettenautomation
Unsere modulare Baureihe intelligent automatisiert L
Leistungsklasse HSK63 | HSK100 | S =

Palettenautomation (Kundenldsung) Bl = ' ‘
e PalettengrofRe 1.000 x 1.000 mm
e Palettenspeicher mit @ Platzen (modular erweiterbar) [

e Erweiterbar zum Palettenbahnhof mit weiteren Platzen (i - |l

e WerkstiickgroRe L x B x H 1.000 x 1.000 x 1.000 mm | S S
e Traglast Palette max. 1.500 kg LTl & 2
e Drehbare Lade- und Entladestation - T % % '
e Manuelle Werkstickspannung | A1 %

sy | W

| & [
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Bearbeitungszentrum MATEC 50HV
X-Achse 2.000 mm
Y-Achse 1.125 mm
Z-Achse 1.300 mm

e Werkzeugaufnahme HSK100
e Motorspindel 12.000 1/min
e Antriebsleistung 96 kW

® Drehmoment 521 Nm

® Werkzeugplatze 480

e CNC-Rundtisch @ 1.000 mm
e Transportlast 5.500 kg

15
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Palettenautomation
Portalzentren MATEC 30PP | 40PP
Leistungsklasse HSK63 | HSK100

Prinzipskizzen MATEC 30PP mit Palettenwechsler

LS

14 | e
l"";' -F 4
7 i

||| | | -l I —
L

MATEC 30PP | 40PP
5-Achs-Portalbaureihe

AUTOMATIONSLOSUNGEN 17

Stehendes Portal | Bewegter Tisch

Spezifikation

MATEC 30PP | MATEC 40PP

bis zu 5 Wechselkdpfe (mehr auf Anfrage)

e X-Achse: bis 7.000 mm

e Y-Achse: bis 4.800 mm

e Z-Achse: bis 2.100 mm

e PalettengrofRe 2.000 x 2.000 bis 6.000 x 3.000
entspricht WerkstlckgroRe, bei Werkzeuglange 250 mm

e 2-Achs-Universalkopf (stufenlos),
optional mit 2-Achs-Gabelkopf

® Drehzahlen bis 30.000 1/min

e Motorspindel bis 159 kW

MATEC 40PP

e Drehmoment bis 690 Nm
e Achsantriebe mit Kugelgewindetrieb,

optional Zahnstangen- oder Linearantrieb

® Werkzeugkapazitat 40 bis 680 Platze oder
Werkzeughandling mit Roboter bis 250 Werkzeuge

e Palettenwechsler fur 2 bis 4 Paletten

e Werkstlckgewichte 1 t/m?, héhere Zuladung optional

e Arbeitsraum komplett gekapselt, vorbereitet flr
Dunstabsaugung

® Manueller Palettenaustausch
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Werkstuckautomation Automatisierungslosung auf kleinstem Raum
Leistungsklasse HSK63 | HSK100 mit hochstmoglicher Speicherkapazitat
Einfache Bedienung. Optimale Anpassung an verfiugbare Stellplatze in der Produktion.

Hohe Flexibilitat.
Geringer Platzbedarf.

|
L]
. |
il
|
| |
|
i
B
I
i
i
1
-
|
il

Kundenspezifische Losung.

Spezifikation

MATEC 30HV | MATEC 50HV

e X-Achse: 1.300 bis 8.000 mm

e Y-Achse: 600 bis 1.630 mm

e Z-Achse: 800 bis 1.850 mm

e |ntegrierter Rundtisch @ 630 bis 2.200 mm

¢ 1-Achs-Schwenkkopf (stufenlos)

¢ Drehzahlen bis 42.000 1/min

e Motorspindel bis 92 kW

® Drehmoment bis 690 Nm

e Werkzeugkapazitat 48 bzw. 268 Werkzeuge mit Zusatzspeicher

e Arbeitsraum komplett gekapselt, vorbereitet fir Dunstabsaugung

e 6-Achs-Roboter, BaugrofRe entsprechend Traglast bzw. Werkstlickgewicht
e Hochschrank mit Werkstlickschubladen, individuell auf Werkstlickhdhe einstellbar
e Ausrichtstationen fur unterschiedliche Werkstlcke

|

5-Achs-Serienfertigung von Turbinenschaufeln.
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Werkstuckautomation !
Unsere Standardbaureihe intelligent automatisiert
MATEC 30SHV | 30S | 30SD mit Schwenktisch
Leistungsklasse HSK63

Die perfekte Kombination aus hochproduktiven Serienmaschinen und effizienter Automation.

MATEC 30SHV

e Schwenktisch

e Schwenkkopf + 105°

e X-/Y-/Z-Achse 2.000 | 600 | 800 mm

Die MATEC-Schwenktischbaureihe besteht komplett
aus den Modulen unserer robusten Langbettbaureihe.
Sie wird deshalb in der Serienproduktion bevorzugt in
Anwendungsfallen mit héheren Zerspanungsleistungen
und in der Endenbearbeitung von Langteilen eingesetzt.

Mehrseiten- bzw. Endenbearbeitung langer

Es gibt drei Basisvarianten der Maschinen: Werksticke bis ca. 800 mm.

e MATEC 30SHV mit Schwenkkopf

e MATEC 30S Einspindelversion

e MATEC 30SD Doppelspindelversion mit zusatzlicher
Z-Achse zur Korrektur unterschied- Beispiel Automation: MATEC 30SHV

licher Werkzeuglangen. . ) In Linie verkettete Anlage mit vor- und nachgelagerten
Schwenktisch 0-180° in Pendelbewegung.

Prozessschritten.

DasFertigungsprinzipder MATEC-Schwenktischbaureihe 3-Seiten-Bearbeitung von Profilen.

beruht bei allen Maschinenvarianten auf einem 0-180° MATEC-Fertigungszelle mit Be-und Entladung,
Pendelschwenktisch mit zwei getrennten Arbeitsrau- n wahrend die Maschine produziert.

men. Der Arbeitsraumwechsel erfolgt durch eine MATEC 30§ _ == Zusatzprozesse: Entgraten, Waschen und Trocknen

180°-Drehung des Schwenktisches. in der Ladestation.

Automation

e 6-Achs-Roboter

e 2 x 6-fach Schubladenspeicher

e Schubladen von aufden bestlickbar

Eine Hubtir mit Sicherheitsscheibe trennt die Arbeits-
raume. Diese Konzeption erméglicht das hauptzeit-
parallele Be- und Entladen, wahrend die Maschine

im anderen Arbeitsraum produziert.

® Ausricht- und Positionierstation
Fir die Mehrseitenbearbeitung stehen unzahlige
Standardvarianten von Rundtischen in Ein- oder

Zweiachsversionen, sowie spezielle Vorrichtungs- MATEC 30S Einspindelversion.

briicken. auch mit Mehrfachspannune zur Verfieun Ansicht der Arbeitsrdume mit gedffneter Sicherheits-
' P & gune. trennwand in der Schwenktischmitte. 6-Achs-Roboter

in Entnahmestellung.

Fir die Automation kommen normalerweise schnelle #!‘ P

Robotersysteme zum Einsatz. Diese libernehmen - MATEC 30SD
v ' Zwei Werkstlicke je Arbeitsraum gespannt. Beidseitige

Endenbearbeitung mit Schwenkkopf.

wenn erforderlich - auch wirtschaftliche Neben- und
Zusatzprozesse wie Blrsten, Entgraten, Waschen und
Beschriften. Automationsprinzip wahlweise mit Paletten-
oder Werkstuckhandling oder beidem.

MATEC 30SD Doppelspindelversion.
Halbierung der Stiickzeit | doppelte Produktion.
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Multiflexible Losungen

Unsere modulare Baureihe
intelligent automatisiert
Leistungsklasse HSK63 | HSK100

Automationszelle (Kundenldsung)

e Palettenregal

® Palettenriststation

e Werkstlckspeicher

e Werkzeugmagazin

® 6-Achs-Roboter mit Greiferwechsel

e Werkstlickautomation
e Palettenautomation
e Werkzeugmanagement

AUTOMATIONSLOSUNGEN 23

e S

Rundtisch und Maschinen-
festtisch mit Nullpunkt-
spannsystem im gleichen
Abstandsraster zur Ablage
einheitlicher Paletten,
sowohl auf dem Rundtisch
als auch auf dem Maschi-
nentisch.
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Multiflexible Losungen
Die flexibelste Art der Automation

Portallader und Linearsysteme sind hocheffiziente
Automationsanlagen fir die Serienfertigung. Ziel von
Portalsystemen ist die Zusammenfassung aller Prozess-
und Fertigungstechnologien eines Produkts in einer
getakteten Linie von Maschine zu Maschine. Im weites-
ten Sinne, vom Rohteil bis zur Verpackung.

Die Anforderung an die Automation ist so individuell,
wie die Art der Produkte. Produktionskonzepte reichen
von der Einzelmaschine bis hin zur voll automatisierten
FertigungsstraRe. Entsprechend hoch ist die Bereitstel-
lung geeigneter Technologiemodule und Automations-
komponenten.

Vom Produkt vorgegebene Faktoren wie Werkstuckdi-
mension, Werkstickgewicht, Bearbeitungsfolge und
Fertigungstechnologie bestimmen das Produktionskon-
zept. Hinzu kommen integrierte Zusatzeinrichtungen
zur Qualitatssicherung.

Perfekte Planung bis ins letzte Detail ist deshalb
Bestandteil unserer Automationsphilosophie. Unsere
Losungen reichen von kleinen Fertigungszellen bis hin
zu mafdgeschneiderten Systemen. Bei komplexen
Ladesystemen wie z.B. Portalldsungen, kombiniert mit
Mehrachsrobotern, Transportbandern, Regallagern

oder Messstationen etc. arbeiten wir mit fihrenden
Herstellern zusammen und integrieren diese Kompo-
nenten in das Gesamtkonzept.

Entscheiden Sie selbst den Automationsgrad lhrer
Produktion.
Wir realisieren |hre Planung in eine wirtschaftliche und

effiziente Fertigung.
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Komplettbearbeitung von der Stange

Sonderlbsu ng Technische Details Technische Daten
Leistungklasse HSK63 | HSK1 00 o Fahrstén.der—Bearbeitungszentrum mit Schwenkkopf  Verfahrwege
e Automatischer Stangenlader X-Achse: 3.000 mm
. . . . . CNC-Rundtisch, horizontal, mit S futter, Y-Achse: 825
Hochproduktive Fertigungszellen fir effiziente Produktion. ‘ undtisch, horizontat, mit spannzangentutier cnse mm
Durchlass @ 160 mm Z-Achse: 1.100 mm

Komplettbearbeitung durch additive Bearbeitungseinheiten und integrierte Automation.
Technische Daten basierend auf modularer Gruppe.

e Reitstock zur Werkstuckabstitzung
® 2-Achs-CNC-Séageeinheit, Sageblatt @ 490 mm | 16 kW Schwenkkopf

o Ubergabeschlitten mit horizontalem CNC-Rundtisch Schwenkwinkel: + 105° stufenlos
und Spannstation Positioniergenauigkeit: + 3
e 3-Achs-Werkstlckgreifer zur Werkstlickentnahme
e Abtransportsystem fur Werkstlcke und Reststlicke Werkzeugmagazin
Werkzeugsystem: SK40 | HSK63
Anwendungsbereich High-Production-Line Werkzeugmagazin, mitfahrend: 48 Platze
e Werkstoffe von hochfestem Stahl bis zu Kunststoffen =~ Werkzeug @: max. 200 mm
e | angliche Werkstlcke mit Mehrseitenbearbeitung Werkzeuglange: max. 340 mm
e Profile unterschiedlicher Abmessung
e Wellen, Rohre, Traversen und Ahnliches Hauptspindelantrieb
e Einzelteil- oder Kleinserienfertigung aus Vollmaterial Motorspindel HSK63
Drehzahl: 15.000 1/min.
Antriebsleistung: max. 30 kW
Drehmoment: max. 230 Nm

Eilgang | Vorschub
48 m/min.

Konzept

Bei diesem Maschinenkonzept werden alle Prozess-
schritte von der Zuflhrung des Stangenprofils, der
6-Seitenbearbeitung in zwei Spannlagen und der
automatischen Entladung in einer einzigen Maschine
zusammengefasst.

Daraus ergibt sich ein vollautomatischer Fertigungs-
prozess. Dies wiederum garantiert hochste Prazision
und Wiederholgenauigkeit Uber den gesamten Produk-
tionszeitraum. Das Konzept ist somit nicht nur in der
Lage die Produktion zu optimieren, sondern dartber
hinaus auch Einsparungen im mittleren zweistelligen
Bereich zu generieren.

Ubergabestation mit Spannstock auf Linearachse ,U” und Rundachse ,C”, 2-Achs-CNC-Sageeinheit.
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Technische Anderungen vorbehalten. Abbildungen kdnnen Optionen enthalten.



