MATEC

PORTALZENTREN

MODULAR UND INNOVATIV FUR HOCHSTE ANSPRUCHE
Bewegter Tisch | Automation mit Palettenwechsel
Tischversion | Bodenlaufend
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MATEC
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Portalzentren

UBERSICHT

Seite 4 -11 Seite 12-13 Seite 14-15 Seite 16 -19
Kompaktzentrum Palettenwechsel Festtisch-Version Plattenfeld

Stehendes Portal | Bewegter Tisch Stehendes Portal | Palettenwechsler

2 oder 4 Paletten

Bewegtes Portal | Stehender Tisch

Bewegtes Portal | Bodenlaufend
Tisch als Plattenfeld auf FuBbodenniveau

Der perfekte Kopf fiir jede Produktionsart Prazision und Dynamik in 5-Achs und 3D

2-Achs-CNC-Gabelkopf
e Stufenlos

® Mit Schneckenantrieb
® Achsen klemmbar

® Hohe Drehmomente

® C-Achse: 360°

e A-Achse: + 105°

® HSK63 oder HSK100

2-Achs-CNC-Universalkopf

e Stufenlos

® C-Achse mit Schneckenantrieb
® A-Achse mit Direktantrieb

® Achsen klemmbar

® Hohe Drehmomente

e C-Achse: + 180°

e A-Achse: + 180°

® HSK63 oder HSK100

2-Achs-CNC-Gabelkopf

e Stufenlos

® Direktantrieb in beiden Achsen
® Achsen klemmbar

® Hohe Drehmomente

® C-Achse: 360°

e A-Achse: + 120°

® HSK63 oder HSK100
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MATEC 30PT | 40PT

5-Achs-Portalbaureihe | 2-Achs-Gabelkopf
Stehendes Portal | Bewegter Tisch
Leistungsklasse HSK63 | HSK100
CNC-Steuerung: SIEMENS | HEIDENHAIN

Portalzentren mit 2-Achs-Gabelkopf sind klassische
Standardmaschinen flr die 5-Seitenbearbeitung ohne

spezielle Anforderungen an hochste Prazision.
Grundlage sind die Anforderungen der DIN ISO 230-2
flr die Prazision von Werkzeugmaschinen.
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Gabelkopfe sind in der Bauweise sehr kompakt und
ermoglichen in der A-Achse bestimmte Bearbeitungs-
operationen von unten.

Arbeitsbereich
X-Achse
Y-Achse
Z-Achse

Arbeitsraum
Durchgangshohe
Durchgangsbreite

Hauptspindel
Drehzahl
Antriebsleistung max.
Drehmoment max.

3.750 | 4.750 | 5.750 | 6.750 mm
3.400 | 4.400 mm
1,500 | 1.800 | 2.100 mm

1.350 | 1.650 | 2.050 mm
2.320 | 3.320 mm

10.000 | 15.000 | 20.000 1/min
96 kW
690 Nm
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Werkzeugmagazin

Werzeugplatze 40 | 48 | max. 680 Stk.
Werkzeuglange 450 mm
Werkzeuggewicht 10 | 20 kg

Wechselkopf-Magazin (Option)
Vorbereitet flr 4 unterschiedliche Bearbeitungskopfe.
Automatischer Wechselvorgang.

2-Achs-Gabelkopf

Schwenkradius 250 mm
Drehwinkel C-Achse + 180°
Direktes Mef3system + 6"

Schwenkwinkel A-Achse + 105°
Direktes Mef3system +5"

Aufspanntisch

Lange 2.000 | 3.000 | 4.000 | 5.000 mm
Breite 2.000 | 3.000 mm
Tischbeladung max. 4.000 kg

(Abhangig von Tischgroe und Antrieb)

Vorschub | Eilgang 30 m/min
Option: Linear- oder Zahnstangenantrieb.
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MATEC 30PTU | 40PTU

5-Achs-Portalbaureihe | 2-Achs-Universalkopf
Stehendes Portal | Bewegter Tisch
Leistungsklasse HSK63 | HSK100
CNC-Steuerung: SIEMENS | HEIDENHAIN

Die MATEC-Portalbaureihe mit 2-Achs-Universalkopf Die innovative Bauweise mit stehendem Portal und
vereint eine Vielzahl von wirtschaftlichen Anwendungen  bewegtem Tisch sorgt flr hochste Stabilitat und Prazision.
in allen Winkellagen. Universeller Einsatz flr jede Sie ermoglicht die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
Branche, jedes Bauteil und jeden Werkstoff. bei gleichzeitigem Erreichen qualitativ hchster Ober-

flachen, oft ohne weitere Nacharbeiten.

Arbeitsbereich

X-Achse 3.750 | 4.750 | 5.750 | 6.750 mm
Y-Achse 3.400 | 4.400 mm

Z-Achse 1.500 | 1.800 | 2.100 mm

Arbeitsraum
Durchgangshohe 1.350 | 1.650 | 2.050 mm
Durchgangsbreite 2.320 | 3.320 mm

Hauptspindel

Drehzahl 10.000 | 15.000 | 20.000 1/min
Antriebsleistung max.96 kW

Drehmoment max. 690 Nm
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Werkzeugmagazin

Werzeugplatze 40 | 48 | max. 680 Stk.
Werkzeuglange 450 mm
Werkzeuggewicht max. 10| 20 kg

Wechselkopf-Magazin (Option)

Vorbereitet fur 4 unterschiedliche Bearbeitungskopfe.
Automatischer Wechselvorgang.

2-Achs-Universalkopf

Schwenkradius 440 mm
Drehwinkel C-Achse + 180°
Direktes Mef3system +1,9"

Schwenkwinkel A-Achse + 180°
Direktes Mef3system +1,7"

Aufspanntisch

Lange 2.000 | 3.000 | 4.000 | 5.000 mm
Breite 2.000 | 3.000 mm
Tischbeladung max. 4.000 kg

(Abhangig von TischgroRe und Antrieb)

Achsantrieb Uber Kugelgewindespindel
Vorschub | Eilgang 30 m/min
Option: Linear- oder Zahnstangenantrieb.
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MATEC 30PTT | 40PTT

5-Achs-Portalbaureihe | 2-Achs-Gabelkopf Torque
Stehendes Portal | Bewegter Tisch

Leistungsklasse HSK63 | HSK100

CNC-Steuerung: SIEMENS | HEIDENHAIN

Arbeitsbereich

X-Achse 3.750|4.750 | 5.750 | 6.750 mm
Y-Achse 3.400 | 4.400 mm
Z-Achse 1.500 | 1.800 | 2.100 mm

Arbeitsraum
Durchgangshohe
Durchgangsbreite

1.350 | 1.650 | 2.050 mm
2.320 | 3.320 mm

Hauptspindel

Drehzahl 10.000 | 15.000 | 24.000 1/min
Antriebsleistung max.96 kW

Drehmoment max. 690 Nm

Werkzeugmagazin
Werzeugplatze 40 | 48 | max. 680 Stk.
Werkzeuglange 450 mm

Werkzeuggewicht max. 20 kg

Wechselkopf-Magazin (Option)
Vorbereitet fur 4 unterschiedliche Bearbeitungskdpfe.
Automatischer Wechselvorgang.

2-Achs-Gabelkopf Torque
Direktantrieb in beiden Achsen.

Einsatzbereich bei Volumenzerspanung in hochfesten Leicht-
metallen oder im Werkzeug- und Formenbau mit hoheren
Ansprlchen an Prazision und Oberflachenqualitat.

Schwenkradius 2251280 mm
Drehwinkel C-Achse 360°

Direktes Mel3system +2,8"
Schwenkwinkel A-Achse + 110°
Direktes Mel3system +2,8"

Aufspanntisch
Lange 2.000 | 3.000 | 4.000 | 5.000 mm
Breite 2.000 | 3.000 mm

Tischbeladung max. 4.000 kg

(Abhangig von TischgrofRe und Antrieb)

Achsantrieb Uber Kugelgewindespindel

Vorschub | Eilgang 30 m/min

Option: X-Achse mit Linear- oder Zahnstangenantrieb.
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MATEC 30PTR | 40PTR

5-Achs-Portalbaureihe | 2-Achs-Gabelkopf

Stehendes Portal | Bewegter Tisch | Integrierter CNC-Rundtisch
Leistungsklasse HSK63 | HSK100

CNC-Steuerung: SIEMENS | HEIDENHAIN

Y E——

Arbeitsbereich

2-Achs-Gabelkopf

X-Achse 3.750 | 4.750 | 5.750 | 6.750 mm ,
Schwenkradius 2251280 mm
Y-Achse 3.400 | 4.400 mm ) .
Drehwinkel C-Achse 360
Z-Achse 1.500 | 1.800 | 2.100 mm

Direktes Mef3system +2,8"
Schwenkwinkel A-Achse + 110°
Direktes Mef3system +2,8"

Arbeitsraum
Durchgangshohe
Durchgangsbreite

1.350 | 1.650 | 2.050 mm

2.320 | 3.320 mm .
Aufspanntisch

CNC-Rundtisch © 1.800 | © 2.200 mm
Tischbeladung max. 4.000 kg
(Abhangig von TischgroRe und Antrieb)

Hauptspindel
Drehzahl 10.000 | 15.000 | 24.000 1/min
Antriebsleistung max. 96 kW

Achsantrieb Uber Kugelgewindespindel
Drehmoment max. 690 Nm

Vorschub | Eilgang 30 m/min

. Option: X-Achse mit Linear- oder Zahnstangenantrieb.
Werkzeugmagazin

Werzeugplatze 40 | 48 | max. 680 Stk.
Werkzeuglange 450 mm

Werkzeuggewicht max. 10 | 20 kg

Option:

2-Achs-Universalkopf 2-Achs-Gabelkopf Torque

Wechselkopf-Magazin (Option)
Vorbereitet fur 4 unterschiedliche Bearbeitungskopfe.
Automatischer Wechselvorgang.
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MATEC 30PP | 40PP
5-Achs-Portalbaureihe | 2-Achs-Gabelko pf Der Palletenwechsler ist das Kernelement der Arbeitsbereich

Stehendes Portal | Bewegter Tisch mit Palettenwechsel MATEC-PP-Serie. Risten oder Umspannen wahrend X-Achse 3.750 | 4.750 | 5.750 | 6.750 mm
) die Maschine produziert, ergibt gerade bei Grof3teilen Y-Achse 3.400 | 4.400 mm
Leistu ngs klasse HSK63 | HSK100 eine extrem hohe Zeiteinsparung. Daraus entsteht Z-Achse 1.500 | 1.800 | 2.100 mm
_ . neben all den anderen Vorzigen der Maschine eine
C N C Steueru ng ' SI E M E N S | H EI D E N HAI N Uberzeugende Wirtschaftlichkeit. Mit optional zwei Arbeitsraum
weiteren Palettenstationen, besteht bei entsprechender Durchgangshohe 1.350 | 1.650 | 2.050 mm
Laufzeit der Werkstlcke die Moglichkeit der mannarmen Durchgangsbreite 2.320 | 3.320 mm

Mehrschichtproduktion.
Hauptspindel

Automatischer Kopfwechsel und die verfligbare Kapazitat  Drehzahl 10.000 | 15.000 | 24.000 1/min
an Werkzeugplatzen, machen die Maschine bei Bedarf Antriebsleistung max. 96 kW
extrem flexibel. ZeitgemaBe Uberwachungssysteme Drehmoment max. 690 Nm

gewabhrleisten eine sichere Produktion.
Werkzeugmagazin
Werzeugplatze 40 | 48 | max. 680 Stk.
TR Werkzeuglange 450 mm
1 Werkzeuggewicht max. 20 kg

Wechselkopf-Magazin (Option)
Vorbereitet fur 4 unterschiedliche Bearbeitungskopfe.
Automatischer Wechselvorgang.

V2
L

2-Achs-Gabelkopf

Z-Achse O 2-Achs-Gabelkopf .
w Schwenkradius 250 mm
g Drehwinkel C-Achse +180°
Direktes Mef3system + 6"
Y-Achse 1 Werkzeugmagazin Schwenkwinkel A-Achse ~ + 105°
i Direktes Mef3system + 5"

Palette in der Maschine Aufspanntisch (Palette)

Wechselkopfmagazin \ o

ﬁ* Paletten Lange 2.000 - 5.000 mm
', Paletten Breite 2.000 - 3.000 mm
'I' | Palettenbeladung 4.000 kg
[ :

(Abhangig von TischgroBe und Antrieb)

LI F

e —

Achsantriebe Uber Kugelgewindespindel
Vorschub | Eilgang 30 m/min
Option: X-Achse mit Linear- oder Zahnstangenantrieb.

Palette in der Ruststation: X-Achse Freier Palettenplatz
Be- und Entladen wahrend
die Maschine produziert
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MATEC 30PPU | 40PPU MATEC 30PPT | 40PPT

5-Achs-Portalbaureihe | 2-Achs-Universalkopf 5-Achs-Portalbaureihe | 2-Achs-Gabelkopf Torque
Stehendes Portal | Bewegter Tisch mit Palettenwechsel Stehendes Portal | Bewegter Tisch mit Palettenwechsel
Leistungsklasse HSK63 | HSK100 Leistungsklasse HSK63 | HSK100

CNC-Steuerung: SIEMENS | HEIDENHAIN CNC-Steuerung: SIEMENS | HEIDENHAIN

—
-

i MATEC 40PP
MATEC 40PP

0L

e i

B
| —

Portalserie MATEC 30PPU | 40PPU Portalserie MATEC 30PPT | 40PPT

Technische Daten fiir 2-Achs-Universalkopf Technische Daten fiir 2-Achs-Gabelkopf Torque
Schwenkradius 440 mm Schwenkradius 225|280 mm
Drehwinkel C-Achse + 180° Drehwinkel C-Achse + 360°

Direktes Mel3system +1,9" Direktes Mef3system +2,8"

Schwenkwinkel A-Achse + 180° Schwenkwinkel A-Achse +110°

Direktes Mel3system +1,7" Direktes Mel3system +2,8"

Arbeitsraum Arbeitsraum

Durchgangshoéhe 1.350 | 1.650 | 2.050 mm Durchgangshohe 1.350 | 1.650 | 2.050 mm
Durchgangsbreite 2.320 | 3.320 mm Durchgangsbreite 2.320 | 3.320 mm

Alle weiteren Angaben entnehmen Sie bitte der Basis- Alle weiteren Angaben entnehmen Sie bitte der Basis-

maschine 30PP | 40PP. maschine 30PP | 40PP.
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MATEC 30P | 40P

5-Achs-Portalbaureihe | 2-Achs-Gabelkopf
Bewegtes Portal | Stehender Tisch
Leistungsklasse HSK63 | HSK100
CNC-Steuerung: SIEMENS | HEIDENHAIN

MATEC 30PU | 40PU

5-Achs-Portalbaureihe | 2-Achs-Universalkopf

Bewegtes Portal | Stehender Tisch
Leistungsklasse HSK63 | HSK100
CNC-Steuerung: SIEMENS | HEIDENHAIN

PORTALSERIE

Portalmaschinen der Baureihen MATEC 30P | 40P
erfullen hochste Qualitadtsanforderungen. Das bewegte

Portal mit allen Achsbewegungen Uberzeugt durch einen
geringeren Platzbedarf gegenlber dem stehenden Portal.
Die Maschine selbst wird nur unwesentlich langer als
der Verfahrweg der X-Achse. Stillstehende Maschinen-
tische sind darlber hinaus statisch deutlich héher
belastbar.

Optimale Bauteilstrukturen garantieren in Bezug auf
Nachgiebigkeit und Resonanzverhalten beste Ergebnisse.
Sie sind Grundlage flr Stabilitat, Prazision, hdchste
Konturtreue und Oberflachenqualitat am Werkstlck.
Der Grundaufbau der Maschine ist fur beide Leistungs-
klassen identisch.

Arbeitsbereich

X-Achse 3.000 - 40.000 mm
Y-Achse 2.500-4.300 mm
Z-Achse 1.300 | 1.500 | 1.800 mm

Arbeitsraum
Durchgangshdhe
Durchgangsbreite

1.100 | 1.300 | 1.650 mm
1.900 - 3.400 mm

Hauptspindel
Drehzahl

Antriebsleistung max.

Drehmoment max.

Werkzeugmagazin
Werzeugplatze
Werkzeuglange

Werkzeuggewicht max.

2-Achs-Gabelkopf
Schwenkradius

Drehwinkel C-Achse
Direktes Mef3system
Schwenkwinkel A-Achse
Direktes Mef3system

Aufspanntisch
Lange
Breite
Tischbeladung

10.000 | 15.000 | 24.000 1/min
96 kKW
690 Nm

40 | 80 | max. 680 Stk.
450 mm
10 | 20 kg

250 mm
+ 180°
+ 6"

+ 105°
+ 5"

3.500 - 40.500 mm
2.100 - 3.100 mm
4.000 kg

(Abhangig von TischgréRe und Antrieb)

Achsantrieb Uber Kugelgewindespindel

Vorschub | Eilgang

Option: Linearantrieb.

30 m/min

Portalmaschinen der Baureihen MATEC 30PU | 40PU
erflllen hochste Qualitatsanforderungen. Das bewegte
Portal mit allen Achsbewegungen tberzeugt durch einen
geringeren Platzbedarf gegenliber dem stehenden Portal.
Die Maschine selbst wird nur unwesentlich langer als
der Verfahrweg der X-Achse. Stillstehende Maschinen-
tische sind darlber hinaus statisch deutlich héher
belastbar. Der Universalkopf dreht in beiden Achsen
stufenlos um 360° und erreicht damit jede geforderte
Winkelstellung.

Optimale Bauteilstrukturen garantieren in Bezug auf
Nachgiebigkeit und Resonanzverhalten beste Ergebnisse.
Sie sind Grundlage flur Stabilitat, Prazision, hdchste
Konturtreue und Oberflachenqualitat am Werkstuck.
Der Grundaufbau der Maschine ist fur beide Leistungs-
klassen identisch.

Arbeitsbereich

X-Achse 3.000 - 40.000 mm
Y-Achse 2.500-4.300 mm
Z-Achse 1.300 | 1.500 | 1.800 mm

Arbeitsraum
Durchgangshohe 1.100 | 1.300 | 1.650 mm

Durchgangsbreite 1.900 - 3.400 mm

Hauptspindel
Drehzahl
Antriebsleistung max.
Drehmoment max.

Werkzeugmagazin
Werzeugplatze
Werkzeuglange
Werkzeuggewicht max.

2-Achs-Universalkopf
Schwenkradius
Drehwinkel C-Achse
Direktes Mel3system
Schwenkwinkel A-Achse
Direktes Mel3system

Aufspanntisch
Lange
Breite
Tischbeladung

10.000 | 15.000 | 24.000 1/min
96 kW
690 Nm

40 | 80 | max. 680 Stk.
450 mm
10| 20 kg

440 mm
+ 360°
+1,9"
+ 360°
+1,7"

3.500 - 40.500 mm
2.100 - 3.100 mm
4.000 kg

(Abhangig von Tischgroe und Antrieb)

Achsantrieb Uber Kugelgewindespindel

Vorschub | Eilgang
Option: Linearantrieb.

30 m/min

15
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MATEC 30PB | 40PB

5-Achs-Portalbaureihe | Bodenlaufend

2-Achs-Gabelkopf

Bewegtes Portal | Stehender Tisch
Leistungsklasse HSK63 | HSK100
CNC-Steuerung: SIEMENS | HEIDENHAIN

MATEC 30PBU | 40PBU

PORTALSERIE

5-Achs-Portalbaureihe | Bodenlaufend

2-Achs-Universalkopf

Bewegtes Portal | Stehender Tisch
Leistungsklasse HSK63 | HSK100
CNC-Steuerung: SIEMENS | HEIDENHAIN

Portalmaschinen der bodenlaufenden Baureihen
MATEC 30PB | 40PB sind Varianten des modularen
Baukastensystems von MATEC. Der maf3gebliche
Unterschied ist die Kopfart. Alle Maschinen erflllen
hoéchste Qualitdtsanforderungen und tberzeugen durch
ebenerdige Zuganglichkeit.

Der 2-Achs-Gabelkopf ist technisch bei allen Portal-
zentren gleich ausgestattet. Bitte entnehmen Sie
entsprechende Daten aus den anderen Portalzentren.

Arbeitsbereich

X-Achse 3.000 - 40.000 mm
Y-Achse 2.500 - 4.300 mm
Z-Achse 1.500 | 1.800 mm

Arbeitsraum
Durchgangshohe 1.500 | 1.800 mm
Durchgangsbreite 2.900 - 3.400 mm

Aufspanntisch

Lange 3.500 - 40.500 mm
Breite 2.500-3.100 mm
Tischbeladung 4.000 kg/m?

(Abhangig von TischgrofRe und Antrieb)

Achsantrieb Uber Kugelgewindespindel
Vorschub | Eilgang 30 m/min
Option: Linearantrieb.

Portalmaschinen der Baureihen MATEC 30PBU | 40PBU
bestehen ebenfalls aus Modulen des Baukastensystems
von MATEC. Der Grundaufbau aller bodenlaufenden
Maschinen ist identisch.Der Vorteil dieser Maschinen-

variante liegt in der Vielseitigkeit des Universalkopfes
und der optimalen Zuganglichkeit zum Werkstuck.

Der 2-Achs-Universalkopf ist technisch bei allen Portal-
zentren gleich ausgestattet. Bitte entnehmen Sie die
entsprechenden Daten aus den anderen Portalzentren.

Arbeitsbereich

X-Achse 3.000 - 40.000 mm
Y-Achse 2.500 - 4.300 mm
Z-Achse 1.500 | 1.800 mm

Arbeitsraum
Durchgangshohe 1.500 | 1.800 mm
Durchgangsbreite 2.900 - 3.400 mm

Aufspanntisch

Lange 3.500 - 40.500 mm
Breite 2.500 - 3.100 mm
Tischbeladung 4.000 kg/m?
(Abhéngig von TischgroRe und Antrieb)

Achsantrieb Uber Kugelgewindespindel
Vorschub | Eilgang 30 m/min
Option: Linearantrieb.

17
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MATEC 50PB

5-Achs-Portalbaureihe | Bodenlaufend

2-Achs-Gabelkopf Torque

Bewegtes Portal | Stehender Tisch
Leistungsklasse HSK63 | HSK100
CNC-Steuerung: SIEMENS | HEIDENHAIN

Portalmaschinen der Baureihe MATEC 50PB verfligen
zusatzlich zur Z-Achse Uber einen automatisch hohen-
verstellbaren Portalbalken als W-Achse.

Die W-Achse mit 800 mm, oder optional mit 1.100 mm,
gewahrleistet in Verbindung mit den grof3en Z-Achsen
die Bearbeitung sehr hoher Werksttcke.

Der stufenlose 2-Achs-Torque-Gabelkopf ermoglicht
die 5-Seiten- bzw. 3D-Bearbeitung des Werkstuckes in
Uberzeugender Spitzenqualitat

Das bewegte Portal mit allen Achsbewegungen Uber-
zeugt durch den geringeren Platzbedarf gegenlber dem

stehenden Portal. Die Maschine selbst wird nur un-
wesentlich langer als der Verfahrweg der X-Achse.

Stillstehende Maschinentische sind darlber hinaus
statisch deutlich hoher belastbar. Werksticke mit hohem
Gewicht sind in dieser Maschinenbauart auch in Bezug
auf Zuganglichkeit optimal handelbar.

Optimale Bauteilstrukturen garantieren in Bezug auf
Nachgiebigkeit und Resonanzverhalten beste Ergebnisse.
Sie sind Grundlage flr Stabilitat, Prazision, hochste
Konturtreue und Oberflachenqualitat am Werkstuck.

Arbeitsbereich
X-Achse
Y-Achse
Z-Achse
W-Achse

6.000 - 20.000 mm
5.000 mm

1.100 | 1.500 mm
800 | 1.100 mm

(Hohenverstellung Portaltrager)

Achsantriebe

Y- | Z-Achse
X-Achse
Vorschub | Eilgang

Arbeitsraum

Durchgangshohe max.

Durchgangsbreite

Hauptspindel
Drehzahl
Antriebsleistung max.
Drehmoment max.

Kugelgewindespindel
Linearantrieb
30 m/min

3.370 mm
4.400 mm

10.000 | 15.000 1/min
96 kW
690 Nm

Werkzeugmagazin
Werzeugplatze max.
Werkzeuglange
Werkzeuggewicht

PORTALSERIE

680 Stk.
450 mm
20 kg

2-Achs-Gabelkopf Torque

Schwenkradius
Drehwinkel C-Achse
Direktes Mef3system

Schwenkwinkel A-Achse

Direktes Mef3system

Aufspanntisch
Tischlange
Tischbreite
Tischbeladung

280 mm
+ 360°
+2,8"
+110°
+2,8"

6.500 - 20.500 mm
2.000 - 3.000 mm
4.000 kg/m?

19
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Leistung und Drehmoment fur jeden Anwendungsbereich
Motorspindeln Leistungsklasse HSK63 | SK40

Optionen fir beide Leistungsklassen:
® Langenwachstumskompensation
® Schwingungssensor

e Hydraulische Klemmung fur Fras-/Drehzentren

Spindeldrehzahl 10.000 1/min

Antriebsleistung 50 | 46 | 30 kW
(25140 | 100% ED)

Drehmoment  217|200| 130 Nm

(25140 | 100% ED)

Spindeldrehzahl 12.000 1/min

Antriebsleistung 50 | 46 | 30 kW
(25| 40 | 100% ED)

Drehmoment 217|200 | 130 Nm

(25 | 40 | 100% ED)

Spindeldrehzahl 15.000 1/min

Antriebsleistung 50 | 46 | 30 kW
(25| 40 | 100% ED)

Drehmoment 217|200 | 130 Nm

(25 | 40 | 100% ED)
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Leistung kW

Leistung kW

Leistung kW

Motorspindeln Leistungsklasse HSK100 | SK50

Spindeldrehzahl 10.000 1/min

Antriebsleistung 86|70 | 50 kW
(25140 | 100% ED)

Drehmoment 690 | 560 | 400 Nm

(25140 | 100% ED)

Spindeldrehzahl 12.000 1/min

Antriebsleistung 96 | 84 | 74 kW
(25| 40 | 100% ED)

Drehmoment 521|452 | 300 Nm

(25 | 40 | 100% ED)

Spindeldrehzahl 15.000 1/min

Antriebsleistung 92|75 | 60 kW
(25140 | 100% ED)

Drehmoment 535|445 | 300 Nm

(25 | 40 | 100% ED)
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Technische Ausstattungen
Technische Ausstattung Magazine Optionen Wechselkopfe
Optionen Werkzeugspeicher

Automatisches Kopfwechselsystem
Anwendung bei allen Maschinen mit stehendem

Portal und bewegtem Maschinentisch.
Kopfspeicher mit bis zu 5 Platzen.

I

m

2-Achs-NC-Wechselkopfe
Frei wahlbare Kombinationen.

Seitliches Magazin
e 80 Werkzeugplatze
e Separater Werkzeugwechler

Gabelkopf Universalkopf Torque-Kopf

e Ausfihrung mit seitlicher Beladetlr
e Anwendung bei allen Maschinen mit stehendem Portal. Pick-up-Station

® Vollaut tischer Kopfwechsel
Zusatzmagazin bis 280 Werkzeuge orautomatisener roptwecnse

mit Doppelgreifer und automatischer Werkzeug- Zusatzmagazin mit Roboter
bereitstellung. e Werkzeugwechsel direkt in die Spindel
® Doppelgreifer flr superschnellen Werkzeugwechsel
Zuséatzliches Bedienpult an der Werkzeugbeladestation e Bis 680 Werkzeuge
Werkzeugverwaltung fir Standardmagazin und Zusatz- @ Werkzeuggewichte bis 50 kg
magazin direkt an der Ladestation. e Spezielle Speicherzone fur Ubergro3e Werkzeuge

® Bis zu 4 Speicherplatze

e Aufbau auBBerhalb des Arbeitsraums

® Anwendung bei allen Maschinen mit bewegtem
Portal und stehendem Maschinentisch.

Spezielle Bearbeitungskdpfe

Einsatz von Standardkopfen namhafter Hersteller oder
spezielle Ausfihrung entsprechend den Bedingungen
am Werkstuck. Einsatzbereich hauptsachlich bei der
Innenbearbeitung von Gehausen mit engen Platzverhalt-
nissen bzw. tiefliegenden Bearbeitungsoperationen.

W B
i A

Winkelkopf Spindelverlangerung Mehrspindelkopf
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Technische Ausstattungen
Optionen

Kihlmittelsysteme
Angepasst an alle Maschinengrof3en und Anforderungen e Luft durch Spindel

des Kunden. e Luft-/Kihlmittelhochdruck an den AuBendisen
® |nnere Kuhlmittelzufuhr bis 120 bar e Umwalzsteuerung Kihlmitteltank

e Kuhlmittelbehalter bis 10.000 Liter e Olskimmer

® Anwendungsbezogene Filteranlagen e Automatisches Beflllen der Kihlmittelanlage

e Zusatzpumpen flr Automation und Sonderanwendungen e Anbindung an zentrale Kihlmittelanlage
e Kuhlmittel-Temperaturregelung ® Minimalmengenschmierung

£
Funkmesstaster Handrad
e Erfassung der Werkstlckposition zur manuellen Bedienung von Werkzeugmaschinen.
e Werkstlckvermessung und Protokollierung Ausfuhrung mit Kabel oder Uber Funk.

e Erstellung kundenspezifischer Messzyklen
® Visuelle Auswertung der Messergebnisse

Kihlmittelanlagen mit Kantenspaltfilter Scharnierbandférderer in SondergréfRen Lasersysteme Funktischtastsystem

zur Werkzeugvermessung und Werkzeugbruchkontrolle.  zur Werkzeugvermessung und Werkzeugbruchkontrolle.
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WEITERE MASCHINENBAUREIHEN

Weitere Maschinenbaureihen

und ihre Leistungsklassen

Leistungsklasse HSK63 | SK40 — MATEC 30 | MATEC 60
Leistungsklasse HSK100 | SK50 - MATEC 40 | MATEC 50 | MATEC 70

Standard-HVC-Baugruppe

Mit 1-Achs-Schwenkkopf.
Standardmaschinen mit hochwertiger
Grundausstattung und kurzen Lieferzeiten.
X-Achse 1.300 bis 4.000 mm

Y-Achse 600 bis 1.125 mm

Z-Achse bis 1.300 mm

Y
MATEC 30HVC

Modulare Gruppe 30HV-Bearbeitungszentrum

Mit 1-Achs-Schwenkkopf.

Kundespezifische Anpassung an die erforderlichen
Produktionsbedingungen.

X-Achse 1.300 bis 4.000 mm

Y-Achse 600 bis 1.125 mm

Z-Achse bis 1.300 mm

MATEC 30HWC

Modulare HV-Baugruppe 60HV
Mit 1-Achs-Schwenkkopf
X-Achse  bis 8.300 mm
Y-Achse 1.630 mm
Z-Achse  bis 1.800 mm

Sonderlésungen

5-Seitenbearbeitung langer Traversen und Profile.
Auf der Basis von Standard-Bearbeitungszentren
aufgebaute Sonderldosungen.

Im Bild eine 50HV mit Schwenkkopf

und drehbarem Maschinentisch.
X-|Y-|Z-Achse: 8.400]| 1.025| 1.100 mm

Modulare HVU-Baugruppe 60HVU
Mit 2-Achs-Schwenkkopf
X-Achse  bis 8.300 mm
Y-Achse 1.630 mm
Z-Achse  bis 1.800 mm

Weitere Maschinenbaureihen
Standardbaureihen

MATEC VMC
Vertikalfraszentrum

Konzipiert flr Einzel- und Serienfertigung.

MATEC FUV620 | FUV720
5-Achs-Universal-Bearbeitungszentren

MATEC FUV800
5-Achs-Portal-Bearbeitungszentrum

Fur die Fertigung komplexer Teile und Formen.

MATEC FUV170T | FUV190T
Fahrstander-5-Achs-Bearbeitungszentren
Leistungsklasse HSK63

FUV170T FUV190T

X-Achse 1.700 mm X-Achse 1.900 mm
Y-Achse 540 mm Y-Achse 540 mm
Z-Achse 460 mm Z-Achse 460 mm

Baureihe MATEC GPC
3-Achs-Standard-Portalzentrum

MATEC GPC

Portalzentrum
Leistungsklasse HSK100
X-Achse 2.200 bis 4.200 mm
Y-Achse 1.700 bis 2.100 mm
Z-Achse 900 bis 900 mm

WEITERE MASCHINENBAUREIHEN

MATEC Fuvs20

MATEC FUV190T
|




MATEC

GmbH
Unternehmenssitz Niederlassung Schweiz
MATEC GmbH MATEC SCHWEIZ AG
Wilhelm-Maier-Str. 3 Alte Steinhauserstrasse 3
D-73257 Kdngen CH-6330 Cham
Deutschland Schweiz
Tel.: +49 7024 98385-0 Tel.: +41 58 058 55 00
vertrieb@matec.de vertrieb@matec-schweiz.ch
www.matec.de service@matec-schweiz.ch

info@matec-schweiz.ch
www.matec-schweiz.ch

Technische Anderungen vorbehalten. Abbildungen kdnnen Optionen enthalten.
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